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(57) Abstract: The invention 
relates to an application device 
for a printing/painting unit in a 
processing machine. The aim of 
the invention is to produce such an 
application device which reduces 
the occurrence of blockages on the 
passing of a cylinder channel and 
further improves the printing quality. 
Said aim is achieved whereby at 
least one application roller (5, 6, 7) 
is provided for the forming cylinder 
(1) with a cylinder channel (10). The 
application rollers (5, 6, 7) comprise 
a roller centre (12) on which at least 
one compressible layer (13) and a 
cover layer (14) are concentrically 
arranged. 

(57) Zusammenfassung: Die 

Erfindung betrifft eine Auftragsvor- 
richtung fur ein Druck-/Lackwerk 
in einer Verarbeitungsmaschine. 
Der Erfindung liegt die Aufgabe zu 
Grunde, eine Auftragsvorrichtung 
der eingangs genannten Art zu 
schaffen, die insbesondere das 
Auftreten von StOssen beim 
Durchgang eines Zylinderkanals 

reduziert und die Druckqualitat weiter erhoht. Gelost wird dies dadurch, indem wenigstens eine Auftragwalze 5, 6, 7 dem 
Formzylinder 1 mit Zylinderkanal 10 zugeordnet ist. Die Auftragwalze 5, 6, 7 besteht aus einem Walzenkern 12 auf dem 
konzentrisch wenigstens eine kompressible Schicht 13 und eine Deckschicht 14 angeordnet sind. 
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Auf tragsvorrichtung fur ein Druck-/Lackwerk in einer Verar- 
beitungsmaschine 

[Beschreibung] 

Die Erfindung betrifft eine Auf tragsvorrichtung fur ein 
Druck- /Lackwerk in einer Verarbeitungsmaschine nach dem 
Oberbegriff von Anspruch 1. Die Verarbeitungsmaschine ist 
bevorzugt eine Druckmaschine mit Druckwerken und vorzugsweise 
kombiniert mit wenigstens einem Lackwerk oder eine Lackierma- 
schine mit wenigstens einem Lackwerk. 



15 



[Stand der Technik] 

Eine Auf tragsvorrichtung dieser Art ist aus EP-0 090 179 Bl 
zum Verhindern von Walzenstreif en (beim Druckergebnis) in 
einem Walzenwerk einer Druckmaschine bekannt. Derartige 
Walzenstreifen resultieren beispielsweise aus St&flen, die 
beim Abrollen der Walzen auf einem Plattenzylinder mit we- 
20 nigstens einem Zylinderkanal entstehen. 

Um eine moglichst gleichmalJige Druckspannung zwischen dem 
Plattenzylinder und einer zugeordneten Auftragwalze zu ge- 
wahrleisten, ist die Auftragwalze durch federnde Druckstucke 
gegen eine benachbarte, vorgeordnete Walze gelagert und 
zusatzlich sind dieser vorgeordneten Walze ebenfalls federnde 
Druckstucke zugeordnet. Die Federkrafte aller Druckstucke 
sind derart ausgelegt, dass das Lagerspiel jeweils bei der 
Auftragwalze auf die der vorgeordneten Walze abgewandten 
Seite und bei der vorgeordneten Walze auf die der Auftragwal- 
ze abgewandten Seite verlagert ist. 

Nachteilig ist herbei der relativ hohe Vorrichtungsaufwand 
und das bei h6heren Maschinengeschwindigkeiten und/oder 
grofieren Formatbreiten des Bedruckstof f es unzureichende 
Dampf ungsverhalten . 
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Aus DE 93 10 713.7 Ul ist eine Farbauf tragwalze bekannt, 
welche mit einem Formzylinder mit einem Spannkanal in Funkti- 
onsverbindung ist und die auf dem Formzylinder mit hoher 
Dampfung und nahezu erschiitterungsf rei abrollt. Diese Walze 
5 tragt dazu auf einem Kern einen elastischen Walzenzug als 
farbfuhrende Deckschicht. Der Walzenkern weist in seiner 
Kontur eine dem Spannkanal des Formzylinders zugeordnete 
Zurucknahme (Aussparung) auf, die von einer Verdickung des 
Walzenbezuges ausgefttllt ist. Dabei weist die Farbauf tragwal- 
10 ze auf ihrem auJieren Umfang einen vSllig zylindrischen Mantel 
• auf . 

Von Nachteil ist hierbei der hohe Fertigungsaufwand und das 
die Verdickung des Walzenbezuges stets synchron zum Spannka- 
nal betrieben werden muss. Weiterhin ist das erzielbare 
15 Dampfungsverhalten bei hSheren Maschinengeschwindigkeiten 
und/oder grofieren Formatbreiten des Bedruckstof f es unzurei- 
chend . 



[Aufgabe der Erfindung] 

2 0 Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Auftragsvor- 
richtung der eingangs genannten Art zu schaffen, die die o.g. 
Nachteile vermeidet, die insbesondere das Auftreten von 
Stofien beim Durchgang eines Zylinderkanals reduziert und die 
Duckqualitat weiter erhoht . 

Gelost wird die Aufgabe durch die Ausbildungsmerkmale von 
Anspruch 1. Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteransprii- 
chen. 

Ein erster Vorteil ist darin begrundet, dass die Auftragsvor- 
richtung mit wenigstens einer Auftragwalze ein spurbar ver- 
bessertes Dampfungsverhalten gegenuber den aus dem Durchgang 
eines Zylinderkanals resultierenden Stofien auf weist. Durch 
die Ausbildung der Auf tragsvorrichtung werden keine bzw. nur 
vernachlassigbar geringe Erschutterungen in die benachbarten 
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Walzengruppen bzw. Zylinder tibertragen. Weiterhin ist die 
Bildung von Walzenstreif en auf dem Druckprodukt vermeidbar 
und somit ist eine Steigerung der Druckqualitat (bzw. La- 
ckierqualitat) realisierbar • 

5 

Von Vorteil ist ferner, dass die Auf tragsvorrichtung mit 
wenigstens einer Auftragwalze das Betreiben einer Verarbei- 
tungsmaschine mit erhohter Maschinengeschwindigkeit , insbe- 
sondere bei grofieren Formatbreiten der Bedruckstof f e, er- 
10 schutterungsf rei gestattet. 



Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass die Auf tragsvorrich- 
tung mit wenigstens einer Auftragwalze universell an Verar- 
beitungsmaschinen mit einem Formzylinder und wenigstens einem 

15 Zylinderkanal einsetzbar ist. Bevorzugt ist die Auf tragsvor- 
richtung an Farbwerken, beispielsweise Offset- und/oder 
Flexofarbwerken, einsetzbar. Im mittels Feuchtmittel unter- 
stiitzten Offsetdruck ist die Auf tragsvorrichtung ebenso in 
Feuchtwerken einsetzbar. Weiterhin ist die Auf tragsvorrich- 

20 tung in Lack- bzw. Flexodruckwerken einsetzbar. Dabei ist die 
Auf tragsvorrichtung stets mit einem Formzylinder bzw. Plat- 
tenzylinder mit bevorzugt wenigstens einem Zylinderkanal in 
Funktionsverbindung . 

, 25 Vorteilhaft ist ebenso, dass die Auf tragsvorrichtung mit 
wenigstens -einer Auftragwalze, vorzugsweise im Farbwerk 
und/oder Feuchtwerk, mit zum Formzylinder dif f erierender 
Umfangsgeschwindigkeit betreibbar ist. Dabei ist die Auftrag- 
walze reibschlussig zum Formzylinder antreibbar und die 
30 benachbarte Walze, beispielsweise die Reiberwalze, ist form- 
schlUssig antreibbar. 

Schliefilich ist es vorteilhaft, dass wenigstens eine Auftrag- 
walze der Auftragsvorrichtung eine iiber den gesamten Walzen- 
35 umfang beim Abrollen wirksame kompressible Schicht aufweist. 
Die Auftragwalze weist hierbei einen Walzenkern auf, auf dem 
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die kompressible Schicht konzentrisch haftfest angeordnet ist 
und auf dieser kotnpressiblen Schicht ist eine das zu verar- 
beitende Medium (Farbe, Lack, Feuchtmittel) fuhrende elasti- 
sche Deckschicht konzentrisch haftfest angeordnet. 

5 

Beim Passieren eines Zylinderkanals taucht die derart ausge- 
bildete Auftragwalze in diesen und in die Kanalkanten ein. 
Nach dem Passieren des Zylinderkanals, einschliefilich des 
Kanalanlaufes, weist speziell die kompressible Schicht der 
10 Auftragwalze eine hinreichend elastische Ruckstellkraf t auf, 
. .. .. J so -dass me Walzengrundeinstellung insbesondere der vorgege- 
bene Walzenstreif en (Walzenbeistellung) am benachbarten 
Formzylinder erneut einnehmbar ist. 

..Die kompressible Schicht der Auftragwalze besteht aus einem 
15 Schaumstoff material mit zelliger Struktur. Bevorzugt betragt 
der Porendurchmesser einer Zelle annahernd 0,1-5 mm. Die 
Struktur kann geschlossenzellig, d.h. die einzelnen Zellen 
bilden abgeschlossene Hohlraume oder offenzellig, d.h. die 
Zellen stehen untereinander in Verbindung, ausgebildet sein. 
20 Alternativ ist ein Schaumstof fmaterial mit gemischt zelliger 
Struktur einsetzbar. 



[Beispiele] 

Die Erf indung soil an einem Ausf uhrungsbeispiel naher erlau- 
25 tert werden. 

Dabei zeigen schematisch: 

Fig. 1 ein Of f setdruckwerk, 

3 0 Fig. 2 ein Lackwerk, 

Fi 9- 3 eine Auftragwalze der Auf tragsvorrichtung im 

Querschnitt . 

35 Gemafi Fig. 1 ist ein Of f setdruckwerk mit einem Farbwerk 3 und 
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bei Bedarf einem Feuchtwerk 4 gezeigt. Das Farbwerk 3 weist 
u.a. wenigstens einen Farbwalzenzug auf, der endseitig mehre- 
re Auftragwalzen als Farbauf tragswalzen 6 aufweist. Den 
Farbauf tragwalzen 6 sind axial changierbare und rotativ 
5 antreibbare Reiberwalzen 8 vorgeordnet. 

Ira vorliegenden Beispiel sind in Drehrichtung eines hier als 
Piatt enzylinder ausgebildeten Forrazylinders 1 umf angsseitig 
vier Farbauftragwalzen 6 diesem Formzylinder 1 reibschlussig 
zugeordnet. Hierbei ist in Drehrichtung des Formzylinders 1 
10 die erste und zweite Farbauf tragwalze 6 gemeinsam mit einer 
vorgeordneten ersten Reiberwalze 8 reibschlussig in Kontakt 
und die dritte und vierte Farbauf tragwalze 6 ist gemeinsam 
mit einer vorgeordneten zweiten Reiberwalze 8 reibschlussig 
in Kontakt . 

15 

Der Formzylinder 1 weist wenigstens einen achsparallel ange- 
ordneten Zylinderkanal 10, beispielsweise zur Aufnahme von 
Spannmitteln zum Fixieren von Druckformen, auf. Der Formzy- 
linder 1 ist weiterhin mit einem Gummituchzylinder 2 und der 

2 0 Gummituchzylinder 2 ist mit einem nicht gezeigten, den Be- 

druckstoff fiihrenden Druckzylinder, beispielsweise einem 
BogenfUhrungszylinder, in Kontakt. 

Bei Bedarf, beispielsweise beim Feuchtmittel unterstutzten 
25 Offsetdruck, ist in Drehrichtung des Formzylinders 1 dem 
Farbwerk 3 das Feuchtwerk 4 vorgeordnet. Das Feuchtwerk 4 
weist zumindest eine mit dem Formzylinder 1 in Kontakt bring- 
bare Auf tragwalze als Feuchtauf tragwalze 5 auf, welche mit 
einem vorgeordneten Feuchtmitteldosiersystem in Funktionsver- 

3 0 bindung ist. 

Gema/J Fig. 2 ist ein Lackwerk, alternativ ein Flexodruckwerk, 
mit einem Formzylinder 1 mit wenigstens einem Zylinderkanal 
10 und einem mit dem Formzylinder 1 in Funktionsverbindung 
35 stehenden, den Bedruckstoff fiihrenden Druckzylinder 11, 
beispielsweise einem Bogenf iihrungszylinder, gezeigt. 
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* Das Lackwerk weist zumindest eine mit dem Formzylinder 1 in 
Kontakt bringbare Auftragwalze als Lackauf tragwalze 7 auf , 
welche mit einem Dosiersystem 9 fUr das zu verarbeitende 
Medium (Flexodruckf arbe, Lack) , beispielsweise einem Rakel- 
5 oder Walzensystem, gekoppelt ist. 

Gemafi Fig. 3 ist eine Auftragwalze 5,6,7 (Feucht auf tragwalze 
5, Farbauf tragwalze 6, Lackauf tragwalze 7) im Querschnitt 
gezeigt. Diese Auftragwalze 5,6,7 besitzt einen Walzenkern 12 
10 (mit endseitig angeordneten Walzenzapf en) als Tragermaterial . 

Auf dem Walzenkern 12 ist konzentrisch eine kompressible 
Schicht 13 haftfest angeordnet, auf der wiederum konzentrisch 
eine das jeweilige Medium (Farbe, Lack, Feuchtmittel) fiihren- 
15 de Deckschicht 14 haftfest angeordnet ist. 

Die kompressible Schicht 13 ist bevorzugt ein of f enzelliges 
oder geschlossenzelliges, alternativ ein gemischtzelliges , 
Schaumstoff material . Des Weiteren ist die kompressible 
20 Schicht 13 mit blasenf ormigen oder kanalf ormigen Luft- oder 
Gaseinschliissen ausfiihrbar. 

Die Deckschicht 14 besteht aus einem Elastomermaterial , 
bevorzugt einem f arb-/lackf uhrenden bzw. Feuchtmittel fuhren- 
den Gummimaterial . 

25 

Die aus einem zelligen Schaumstoff material gebildete kompres- 
sible Schicht 13 ist haftfest, vorzugsweise mittels einer 
ersten Vulkanisation, auf dem Walzenkern 12 angeordnet. Als 
ein derartiges Schaumstoff material ist beispielsweise Moos- 
30 gummi einsetzbar. Die konzentrisch auf der kompressiblen 
Schicht 13 angeordnete elastische Deckschicht 14 ist auf 
dieser Schicht 13, vorzugsweise mittels einer zweiten Vulka- 
nisation, haftfest angeordnet. 
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Bei den bevorzugt en Vulkanisationen von Schaums toff material 
(Schicht 13) auf dem Walzenkern 12 sowie von Deckschicht 14 
auf dem Schaumstoff material (Schicht 13) erfolgen Vemet- 
zungsreaktionen, so dass die haftfesten Anordnungen durch 
5 jeweils einen unendlich grollen Molekulverband gebildet sind. 

Die Deckschicht 14 ist bevorzugt ein elastisches Gummimateri- 
al mit fur Lack- Feucht- bzw. Farbauf tragwalzen ublichen 
Benetzungseigenschaften. Vorzugsweise ist die Deckschicht 14 
10 ein elastisches Gummimaterial mit einer Qualitat von etwa 20- 
4 0 Shore - A. 



Der Schichtaufbau der Auftragwalze 5,6,7 ist derart ausfuhr- 
bar, dass in einer Weiterbildung zusatzlich zwischen der 

15 kompressiblen Schicht 13 und der Deckschicht 14 und/oder 

zwischen der kompressiblen Schicht 13 und dem Walzenkern 12 
wenigstens eine Lage aus einem Gewebe oder einem Kunststoff , 
z.B. einer Folie, haftfest angeordnet ist. Bevorzugt ist die 
Lage zwischen dem Walzenkern 12 und der kompressiblen Schicht 

20 13 eine konzentrisch angeordnete Sperrschlcht 15, beispiels- 
weise aus einem Gummimaterial . 

In einer weiteren Ausftihrung ist die Auftragwalze 5,6,7 als 
Hulse ausgebildet und ist als Sleeve auf den Walzenkern 12 

25 aufziehbar und abziehbar (nicht gezeigt) . Bevorzugt ist das 
Material der Hulse aus einem Metall oder einem Kunststoff 
ausgefuhrt. Auf der Hulse sind wiederum konzentrisch die 
kompressible Schicht 13 sowie die Deckschicht 14 jeweils 
haftfest angeordnet. 

30 In einer Weiterbildung ist zwischen der Hulse und der kom- 
pressiblen Schicht 13 und/oder zwischen der kompressiblen 
Schicht 13 und der Deckschicht 14 wenigstens eine Lage aus 
einem Gewebe oder einem Kunststoff, z.B. einer Folie, haft- 
fest angeordnet .' 

35 Bevorzugt ist die Lage zwischen dem Walzenkern 12 und der 
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kompressiblen Schicht 13 eine konzentrisch angeordnete Sperr- 
schicht 15, beispielsweise aus einem Gummimaterial . 

Die Sperrschicht 15 dient bevorzugt als Haftschicht zur 
5 besseren Verbindung der kompressiblen Schicht 13 mit dem 

Walzenkern 12 bzw. der Hulse. Zusatzlich wird die gleichmafii- 
ge Anordnung der Luft- bzw. Gaseinschlusse des Schaums toff ma- 
terials innerhalb der kompressiblen Schicht 13 unterstutzt. 

10 Die Anordnung der Auftragwalze als Farbauf tragwalze 5 im 

Farbwerk 3 ist derart, dass zumindest eine der vier Farbauf - 
tragwalzen 5 mit kompressibler Schicht 13 ausgebildet ist und 
die verbleibenden Farbauf tragwalzen ohne kompressible Schicht 
13 ausgebildet sind." In Fig. l weisen bevorzugt alle vier 

15 Farbauf tragwalzen 5 jeweils die kompressible Schicht 13 auf , 
was den Dampfungsef f ekt spiirbar erhoht. 

In einer weiteren Ausbildung sind zumindest die einer gemein- 
samen Reiberwalze 8 zugeordneten erste und zweite (alternativ 
dritte und vierte) Farbauf tragwalzen 5 mit kompressibler 
20 Schicht 13 und darauf haft f est angeordneter Deckschicht 14 
ausgebildet . 

Die Ausbildung der Farb-Auf tragwalze 6 ist nicht auf ein 
Farbwerk 3 beschrankt. In einer weiteren Ausbildung ist die 
25 Feucht auf tragwalze 5 eines Feuchtwerkes 4 mit einem Walzen- 
kern 12 und darauf konzentrisch und haftfest angeordneter 
kompressibler Schicht 13 sowie der auf dieser Schicht 13 
haftfest angeordneten elastischen Deckschicht 14 ausgebildet. 

3 0 Bei Druckwerken mit Farb- und Feuchtwerken 3, 4 ist pro 
Druckwerk eine Kombination von Feucht auf tragwalze 5 und 
Farbauf tragwalzen 6 in jedem Druckwerk mit diesem kompres- 
siblen Schicht auf bau, gebildet aus Walzenkern 12, kompres- 
sibler Schicht 13 und elastischer Deckschicht 14, realisier- 

35 bar. 
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Bei Lackwerken ist die Lackauf tragwalze 7 mit diesem kompres- 
siblen Schichtaufbau, gebildet aus Walzenkem 12, kompres- 
sibler Schicht 13 und elastischer Deckschicht 14, realisier- 
bar. Hierzu ist der Lackauf tragwalze 7 ein Dosiersystem 9 
vorgeordnet. Bevorzugt ist das Dosiersystem 9 durch eine mit 
der Lackauf tragwalze 7 in Kontakt stehende Rasterwalze und 
ein mit der Rasterwalze in Funktionsverbindung stehendes 
Kammerrakel gebildet. 

Alternativ ist die Lackauf tragswalze 7 Teil eines Quetschwal- 
zen- oder eines Schopfwalzenwerkes . 

Die Wirkungsweise ist wie f olgt : 

Bei Betrieb der Verarbeitungsmaschine rotiert der Formzylin- 
15 der 1 in Drehrichtung (Pfeil) , so dass wenigstens eine der 
Auftragwalzen 5,6,7 auf dem Formzylinder 1 abrollt. Beim 
Passieren des Zylinderkanals 10 an der Kontaktstelle zu 
wenigstens einer der Auftragwalzen 5,6,7 wird der durch die 
Zylinderkanalkanten initiierte stofi in Folge des Schichtauf- 
baus, insbesondere der kompressiblen Schicht 13, der Auf trag- 
walze 5,6,7, nahezu vollig kompensiert . 
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[Bezugszeichenliste] 



I - Formzy Under (Plattenzylinder) 
5 2 - Gummituchzylinder 

3 - Farbwerk 

4 - Feuchtwerk 

5 - Feuchtauf tragwalze 

6 - Farbauf tragwalze 
••' 10 7 - Lackauf tragwalze 

8 - Reiberwalze 

9 - Dosiersystem 

10 - Zyl inderkanal 

II - Druckzylinder 
15 12 - Walzenkern 

13 - kompressible Schicht 

14 - Deckschicht 

15 - Sperrschicht 
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[ Patentanspruche ] 

1. Auftragsvorrichtung fur ein Druck-/Lackwerk in einer 

Verarbeitungsmaschine mit einem Formzylinder mit wenigs- 
tens einem Zylinderkanal und wenigstens einer dem Formzy- 
5 linder zugeordneten Auf tragwalze 

dadurch gekennzeichnet , 

dass die Auf tragwalze (5,6,7) einen Walzenkern (12) auf- 
weist , 

dass auf dem Walzenkern (12) konzentrisch eine kompres- 
10 . sible Schicht (13) aus einem zelligen Schaumstoff material 
haftfest angeordnet ist und 

dass auf der kompressiblen Schicht (13) eine das zu ver- 
arbeitende Medium fuhrende elastische Deckschicht (14) 
haftfest angeordnet ist. 
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2. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Auf tragwalze (5,6,7) eine mit dem Formzylinder 
(1) in Kontakt stehende Feucht auf tragwalze (5) ist. 

3. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Auf tragwalze (5,6,7) wenigstens eine mit dem 
Formzylinder (1) in Kontakt stehende Farbauf tragwalze (6) 



25 ist 



4. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 und 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass mehrere Farbauf tragwalzen (6) dem Formzylinder (1) 
zugeordnet sind und dass in Drehrichtung des Formzylin- 
ders (1) zumindest die erste und zweite Farbauf tragwalze 
(6) mit einer Reiberwalze (8) in Kontakt ist. 
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5 5. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Auftragwalze (3,6,1) eine mit dem Formzylinder 
(1) in Kontakt stehende Lackauf tragwalze (7) ist. 



10 6. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die kompressible Schicht (13) der Auftragwalze 
(5,6,7) ein of f enzelliges Schaumstoff material ist. 



15 7. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die kompressible Schicht (13) der Auftragwalze 
(5,6,7) ein geschlossenzelliges Schaumstof fmaterial ist. 

2 0 8. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, 

dass die kompressible Schicht (13) der Auf tragswalze 
(5,6,7) eine Kombination von of f enzelligem und geschlos- 
senzelligem Schaumstof fmaterial aufweist. 



9. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 und 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die kompressible Schicht (13) der Auftragwalze 
(5,6,7) Luft- oder Gaseinschlusse aufweist. 
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10. Auftragsvorrichtung nach wenigstens Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die Auftragwalze (5,6,7) hvilsenf ormig als Sleeve auf 
den Walzenkern (12) aufziehbar ist, wobei auf einer Hulse 
5 die kompressible Schicht (13) konzentrisch angeordnet ist 

und auf der kompressiblen Schicht (13) die Deckschicht 
(14) angeordnet ist. 



11. Auftragsvorrichtung nach wenigstens Anspruch 1 und 10, 
10 dadurch gekennzeichnet, 

dass die Auftragwalze (5,6,7) zwischen dem Walzenkern 
(12) und der kompressiblen Schicht (13) oder zwischen der 
Hulse und der kompressiblen Schicht (13) eine Sperr- 
schicht (15) aufweist. 

15 

12. Auftragsvorrichtung nach wenigstens Anspruch 1 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Schicht (13) mittels einer ersten Vulkanisation 
haftfest auf dem Walzenkern (12) und die Deckschicht (14) 
20 mittels einer zweitem Vulkanisation haftfest. auf der 

Schicht (13) angeordnet ist. 



WO 03/103967 




FIG.1 



WO 03/103967 4^ PCT/EP03/04963 



# 2/3 0 





FIG. 3 



INTERNATIONAL 



I 



RCH REPORT 



=i0b 

PCT/EP 03/04963 



Ion No 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 B41F31/26 



According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 B41F B41N 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are Included In the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal , PAO 



C, DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category • Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



GB 337 250 A (WHEATLEY) 

30 October 1930 (1930-10-30) 

the whole document 

US 4 378 622 A (PINKSTON) 
5 April 1983 (1983-04-05) 
the whole document 

US 5 257 967 A (GYSIN) 

2 November 1993 (1993-11-02) 

the whole document 

DE 41 09 438 A (PLANETA) 

24 September 1992 (1992-09-24) 

the whole document 



1-12 



1-12 



□ 



Further documents are listed In the continuation of box C. 



Patent family members are listed In annex. 



• Special categories of cited documents : 

'A' document defining the general state of the art which Is not 
considered to be of particular relevance 

•E" earner document but published on or after the International 
filing date 

•L' document which may throw doubts on priority clalm(s)or 
which Is cited to estabDsh the publication date of another 
citation or other special reason (as specffied) 

'O' document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

"P" document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



T later document published after the International filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

•X' document of particular relevance; the claimed Invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document Is taken alone 

"V document ot particular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to involve an Inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
intheart 

*&* document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 



19 August 2003 



Date of mailing of the international search report 



28/08/2003 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patentiaan 2 
NL-2280HVRIJswiJk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Loncke, J 



Form PCT/lSA/210 (eeoond sheel) (July 1B02) 



INTERNATIONAL 



♦ 



RCH REPORT 



PCT/EP 03/04963 



on No 



Patent document 
cited In search report 



Publication 
date 



Patent family 
member(s) 



Publication 
date 



GB 337250 



30-10-1930 NONE 



US 4378622 


A 


05-04-1983 


NONE 






US 5257967 


A 


02-11-1993 


NONE 






DE 4109438 


A 


24-09-1992 


DE 


4109438 Al 


24-09-1992 



Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (July 10S2) 



IIMTERNATIONALER RWRERCHENBERICHT 



Interna^ Bizelchen 

PCT/EP 03/04963 



A. KLASSIFE1ERUNO DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 B41F31/26 



Nach der Intemationalen Patentktassiflkatton (1PK) oder nach der nallonaten Klassifikatlon und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchlerter MlndestprOfstoff (Klassifikationssystem und Wassiflkalionssymbole ) 

IPK 7 B41F B41N 



Recherchlerte aber nicht zum Mindestprafetoff gehdrende Veroffentllchungen. soweit dlese unter die recherchlerten Geblete fallen 



Wahrend der Inlernationalen Recherche konsultlerte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , PAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTER LAG EN 



Kategorie* Bezelchnung der VerOffenHichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betrachl kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



6B 337 250 A (WHEATLEY) 

30. Oktober 1930 (1930-10-30) 

das ganze Dokument 

US 4 378 622 A (PINKSTON) 
5. April 1983 (1983-04-05) 
das ganze Dokument 

US 5 257 967 A (GYSIN) 

2. November 1993 (1993-11-02) 

das ganze Dokument 

DE 41 09 438 A (PLANETA) 

24. September 1992 (1992-09-24) 

das ganze Dokument 



1-12 



1-12 



□ 



Weitere Veroffentllchungen slnd der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Slehe Anhang Patentfamilie 



• Besondere Kategorlen von angegebenen Veroffentllchungen : 
•A" Ver&ffentllchung, die den allgemelnen Stand derTechnlkdeflnlert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen 1st 

'E B altere3 Dokument, das jedoch erst am oder nach dem intemationalen 
Anmeldedatum veroffentlteht worden 1st 

*L" Verdffentlichung, die geelgnet 1st, elnen Prlorltatsanspruch zwslfelhaft er- 
schelnen zu lassen, oder durch die oas Veroffentllchungsdatum elner 
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden 
soil oder die aus elnem anderen besonderen Grund angegeben 1st (wle 
ausgefQhrt) 

•O' Verdffentlichung, die sich auf elne mflndliche Offenbarung, 

elne Benutzung, elne Ausstellung oder andere MaBnahmen bezleht 

"P" Veroffentlichung, die vor dem Intematlonalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentDcht worden 1st 



T Spatere VerofTentlichung, die nach dBm intematlonalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum verfiffentllcht worden 1st und mil der 
Anmeldung nicht kollldiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erflndung zugrundellegendon Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben IsT 

■X' Veroffentllchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann alleln aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu oder auf 
erflnderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

■Y' Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erflnderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Verdffentflchung mft elner oder mehreren anderen 
Verdffentlichungen dieser Kategorte in Verbindung gebracht wind und 
dle3e Verbindung fQr elnen Fachmann naheliegendlst 

"&* Verdffentlichung, die MKglied derselben Patentfamilie 1st 



Datum des Abschlusses der Intematlonalen Recherche 



19. August 2003 



Absendedatum des intematlonalen Recherchenberichts 



28/08/2003 



Name und Postan sen rift der Intemaiionaten Recherchenbehdrde 

EuropaJsches Patentamt P.B, 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HVRijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax (+31-70) 340-3016 



Bevolimachtlgter Bediensteter 

Loncke, J 



Fofmbtatt PCT/IS/V210 (Blatt 2) (Jull 1002) 



INTERNATIONALER 



r^i^H 



ERCHENBERICHT 



n ^ 



izelchen 

PCT/EP 03/04963 



lm Recherchenbericht 
angeffihrtes Patentdokumeht 


Datum der 
Verfiffentllchung 


Mitglied(er) der 
PatentfamillB 


Datum der 
Veroffentllchung 


GB 337250 


A 


30-10-1930 


KEINE 




US 4378622 


A 


05-04-1983 


KEINE 




US 5257967 


A 


02-11-1993 


KEINE 





DE 4109438 A 24-09-1992 DE 4109438 Al 24-09-1992 



Foimblatt PCT/18A/210 (Anhang PatentfamllleXJul! 1882) 



